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УДК 620.197.6

	Изложены новейшие методы химической и электро
	 

	химической обработки поверхности металлов, а также
	 

	горячие, электрохимические и химические методы нане
	 

	сения металлических, окисных и солевых покрытий с
	 

	целью защиты от коррозии, защитно-декоративной от
	 

	делки и защиты от механического износа. Особенно под
	 

	робно приведена рецептура гальванических ванн.
	 

	Целая глава посвящена обезвреживанию сточных вод
	 

	в цехах химической и электрохимической обработки по
	 

	верхности металлов.
	 

	Предназначается в качестве учебного пособия для сту
	 

	дентов вузов, обучающихся по специальности «Физико- ч-
	 

	химические исследования металлургических процессов».
	'4,

	Может быть полезна для научно-технических работников,
	1

	специализирующихся и работающих в области нанесе
	 

	ния защитных покрытий.
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ПРЕДИСЛОВИЕ

В издававшихся до сих пор в нашей стране учебни ках и учебных пособиях по вопросам нанесения защит ных покрытий предусматривались только электрохими ческие и отчасти химические методы. Между тем за щита стальных изделий и конструкций от атмосферной коррозии на десятилетия осуществляется в основном (95—98%) цинкованием путем погружения в расплав ленный металл. Как известно, алюминирование электро лизом водных растворов вообще невозможно, в то вре мя как алюминиевые покрытия, получаемые горячим ме тодом, обладают рядом ценных защитных свойств. Хотя покрытие оловом для консервной тары в некоторых стра

	нах,
	например в
	США, в основном осуществляется

	электролитическим
	методом, более
	толстые покрытия

	( > 2
	мкм) наносятся горячим методом.

	В то же время покрытия из меди
	и медных сплавов,



металлов подгруппы железа, цинка в относительно тон ких слоях, кадмия, серебра и золота, платиновых метал лов, сплавов на основе меди, олова,* никеля и др. нано ся гея только или преимущественно электролитическим методом.

За последние 10—15 лет достигнуты большие успехи в области нанесения блестящих защитно-декоративных покрытий с применением блескообразователей и вырав нивающих добавок, что представляет особенно большой интерес для развивающейся в нашей стране автомобиль ной и других отраслей промышленности.

Первые четыре главы книги посвящены подготовке поверхности покрываемых изделий перед нанесением по крытий, электролитической и химической полировке ме таллов, некоторым основным принципам электроосаж дения металлов и сплавов, макро- и микрорассеиваю щей способности электролитов.

Далее подробно изложен горячий метод нанесения цинковых покрытий и пути повышения их коррозионной стойкости путем гомогенизирующего диффузионного от жига, а также электролитическое цинкование готовых из делий на сравнительно небольшую толщину. Горячий метод лужения изложен менее подробно, поскольку в ос новном процесс осуществляется электролитическим путем.
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