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ТЕХНИКА

БЮГЕЛЬНОГО

ПРОТЕЗИРОВАНИЯ













В данной конструкции воплощены безупречное функциональное и эстетическое решения

Комбинированный протез из WIRONIUM plus с сублингвальной дугой

Тонкая конструкция из Wironit extrahard

Wironit LA – специально разработанный сплав для технологии лазерной сварки

Актуально всегда: Бюгельный протез с кламмерной фиксацией, изготовленный из Wironit

5.

Автоматическая литейная установка

Nautilus CC plus Работа на LaserStar доставляет истинное удовольствие











BEGO – ТЕХНИКА БЮГЕЛЬНОГО ПРОТЕЗИРОВАНИЯ





СИСТЕМА – ЭТО УСПЕХ

Тесное сотрудничество врача и зубного техникаобеспечиваетвысококачественноепротезирование.СистемапротезированияBEGO использует материалы, оборудование и высокие технологии, отвечающие всем требованиям современной стоматологии.

Мастерство зубного техника, скоординированные этапы в работе, хорошо зарекомендовавшие себя материалы и практичный, современный комплекс оборудования решающим образом определяют успех в работе.

Настоящее руководство раскрывает концепцию системы BEGO на примере технологии изготовления бюгельного протеза.




Если Вы стремитесь к отличным результатам в сочетании с высокой производительностью, Вы найдёте все необходимые советы и рекомендации для создания современных технологических конструкций в руководстве «BEGO – техника бюгельного протезирования». Оно послужит ориентиром в работе и пособием для достижения высоких результатов при изготовлении бюгельных протезов.

Мы желаем Вам больших успехов в работе с уже проверенной системой BEGO!
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ПЛАНИРОВАНИЕ И ДИЗАЙН





Изготовление протеза начинается с детальной оценки каждого случая. Использование диагностической модели по-

вышает эффективность планирования. Альгинаты, точно воспроизводящие поверхность слизистой полости рта, или двухкомпонентные силиконовые массы наиболее подходят для снятия слепка.

Распределение нагрузки на опорные зубы исследуется врачом путём измерений на диагностической модели.

Необходимоеконтрольноепрепарирование опорных зубов также производится на диагностической модели.

Врач наносит рисунок конструкции протеза на диагностическую модель.

Диагностическая модель с рисунком конструкции бюгельного протеза






В заказе для лаборатории врач указывает тип кламмера, а также форму и размер дуги бюгельного протеза. После того, как опорные зубы подготовлены и произведено контрольное препарирование опорных зубов, снимается рабочий слепок, возможно, с помощью индивидуальной ложки, и мастер-модель готова.

Разрабатывая конструкцию бюгельного протеза, необходимо учитывать динамические особенности седловидной части протеза. Прогноз восстановления частично потерянных зубов благоприятен, поскольку перенос нагрузок, в отличие от ситуации с концевым дефектом без опорных зубов, происходит через опорные зубы.




–Диагностические измерения и изучение модели

–Планирование конструкции

–Избирательная коррекция опорных зубов

–Снятие рабочего слепка

–Изготовление мастер-модели

–Лабораторный заказ







Неполный ряд зубов верхней челюсти с конструкцией протеза с опорой на зубы

Концевой дефект верхней челюсти с линией вращения, плечом действия нагрузки (L), плечом противодействия нагрузке (К)

Основные этапы:

–Анамнез

–Постановка диагноза

–Снятие предварительного слепка

–Диагностические модели

–Определение прикуса




Motova 300 – автоматический аппарат для замешивания под вакуумом

	Кат. Номер

	Motova 300 – аппарат для замешивания
	 

	под вакуумом (автомат.)
	6270

	Motova 100 – аппарат для замешивания
	 

	под вакуумом
	6280



Для изготовления мастер-модели сверхпрочный гипс BegoStone plus смешивается в вакуумном миксере Motova 300 под вакуумом в течение 45 секунд. Выберите на Motova 300 программу 16. В ручном предварительном замешивании необходимости нет.

	Упаковка
	 
	Кат. Номер

	BegoStone plus
	1
	контейнер – 4, 5 кг
	56045

	BegoStone plus
	1
	контейнер – 18 кг
	56046





















ТЕХНИКА ИЗМЕРЕНИЙ





	Кат.
	Номер

	Paraflex c Parameter
	0



Параллелометр с точным измерительным устройством

Кат. Номер

	Набор измерительных инструментов
	22160







Процедура измерения (этапы)

	1
	3



	Конец кламмера отмечается вертикальной
	Маркировка поднутрения

	линией
	 

	– Определение пути введения
	– Положение модели неизменно

	– Наложение стержня
	(Выбор окончательного направления)

	– Определение ретенционной зоны
	– Вставка и фиксация графитового

	(анализ модели)
	стержня в Paraflex

	– Проверка ретенционной способности
	– Разметка линии экватора

	– Выбор типа кламмера (см. след. стр.)
	– Нанесение контура кламмера

	 
	(1/3 в ретенционной зоне)







2

Поднутрение локализовано на вертикальной линии

–Обозначение ретенционной части кламмера с помощью вертикальной линии

–Использование исходных данных или параметров

–Определение планируемого поднутрения

–Разметка точек поднутрений




4

Ортопедический экватор и дизайн кламмера

i Эмпирические величины поднутрений

	Тип кламмеров
	Поднутрение (мм)

	G-образный
	0,25–0,35

	E-образный
	0,20–0,30

	Кламмер обратного
	 

	действия
	0,25–0,40

	Кольцевой кламмер
	0,30–0,50





















ВЫБОР ТИПА КЛАММЕРА

	Тип кламмера
	Преимущества и недостатки

	G-образный
	 

	+ Мезиальная накладка опосредованно способствует удлинению

	 
	седловидной части протеза

	 
	+ Малое соединение с седловидной частью протеза обеспечивает гигиену

	 
	полости рта пациента

	 
	+ Пассивная часть кламмера направляет и стабилизирует протез

	 
	– Оральное плечо кламмера значительно перекрывает зуб

	 
	– Удалённая от седла накладка часто нестабильна

	 
	 







Е-образный

Кламмер

обратного

действия

Кламмер

кольцевого

типа

Кламмер типа Roach




+Легко определить направление введения

+Надёжная ретенция близко от седла

+Два плеча кламмера способствуют надёжному креплению на зубе

+Лёгкая активация кламмера

–Короткая ретенционная часть плеча

–Небольшая глубина поднутрения

+Длинное плечо обеспечивает наилучшую ретенцию

+Малый соединитель стабилизирует накладку

+Наилучший эстетичный вид кламмера

–Образование ниши между накладкой и соединителем кламмера

–Длинный кламмер закрывает значительную часть зуба

+Ретенция, расположенная близко к накладке, предотвращает смещение

+Защита от дистального смещения

+Значительная протяжённость кламмера обеспечивает надёжную ретенцию

–Закрыта большая площадь зуба

–Длинный кламмер – большая опасность деформации

–Закрытая дистальная поверхность моляров

+Лёгкое введение

+Наилучшая ретенция

+Площадь зуба, закрытая кламмером, минимальна

–Частая деактивация – протез нестабилен

–Опасность лабиального смещения зуба

–Гигиенически неблагоприятен















ПОДГОТОВКА МАСТЕР-МОДЕЛИ

	а окончательно подготовленную мас-
	Для необходимого свободного места для
	 
	 
	 
	 

	Нтер-модель переносится рисунок с
	пластмассы на альвеолярный отросток мо-
	 
	 
	 
	 

	диагностической модели. На основании
	дели наносят BEGO красный вспомогатель-
	 
	 
	 
	 

	размеченного рисунка, идеально подго-
	ный воск толщиной 0,5 мм. Затем его об-
	 
	 
	 
	 

	товленного врачом, зубной техник полу-
	резают острым инструментом под прямым
	 
	 
	 
	 

	чает полную информацию о форме и раз-
	углом к модели.
	 
	 
	 
	 

	мере каркаса. В результате этого обеспе-
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	чиваются не только функциональные
	Восковой уступ кламмера переносит
	 
	 
	 
	 

	особенности конструкции, но и эстетич-
	форму
	кламмера на огнеупорную модель.
	 
	 
	 
	 

	ный конечный результат. Очень важна
	Для того, что бы убедиться, что форма из
	 
	 
	 
	 

	симметрия формы, особенно на верхней
	геля или силикона не расширялась при из-
	 
	 
	 
	 

	челюсти. Полезно, например, заранее
	влечении мастер-модели, необходимо ак-
	 
	 
	Кат. Номер
	 

	 
	 
	 
	 

	обозначить центр модели и использовать
	куратно выблокировать все области под-
	 
	Блокировочный воск, 70 г
	40032
	 

	 
	 
	 
	 

	малые разделители.
	нутрений.
	 
	 
	 
	 



	 
	 
	 
	 
	В процессе подготовки к дублированию ге-

	 
	 
	 
	 
	лем рекомендуется погрузить модель на

	 
	 
	 
	 
	5–10 минут в тёплую воду с температурой

	 
	 
	 
	 
	около 38°С. После того как пузырьки воз-

	 
	 
	 
	 
	духа перестанут подниматься, с модели

	 
	 
	 
	 
	следует удалить лишнюю влагу с помощью

	 
	 
	 
	 
	абсорбирующей бумаги. Модель не долж-

	 
	 
	 
	 
	на быть влажной. Затем убедитесь, что вос-

	 
	 
	Кат. Номер
	 
	ковые сёдла плотно зафиксированы.

	 
	 
	 
	 

	 
	Вспомогательный воск 0,5 мм
	40036
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 



	Конструирование начинается с нанесения
	 

	контуров седловидной части бюгельного
	 

	протеза. При нанесении рисунка дуги не-
	 

	обходимо оставить достаточное расстоя-
	 

	ние до переходной складки десны. Блоки-
	 

	ровочный воск BEGO защищает межзубные
	 

	сосочки в непосредственной близости
	 

	от седловидной части протеза.
	Модель верхней челюсти, подготовленной

	Моделировка кламмера из воска

	Для выблокировки воском поднутрений,
	к дублированию

	поместите модель на столик измеритель-
	 

	ного прибора Paraflex.
	 



Излишки воска в области поднутрений соскабливаются инструментом из измерительного набора с углом наклона2°. Напряжение снимается в критических областях, таких как торуса и межзубных сосочков, с помощью блокировочного или вспомогательного воска.

	Уступ кламмера на огнеупорной модели
	Модель нижней челюсти, подготовленной

	 
	к дублированию















ДУБЛИРОВАНИЕ ГЕЛЕМ





Castogel, Wirodouble и WiroGel M –

гели многоразового использования

Эти дублирующие гели хорошо зарекомендовали себя в технологии бюгельного протезирования. Разница между ними состоит

втом, что они различаются по твёрдости

всравнении друг с другом. Castogel отличается от Wirodouble более высокой твёрдостью.

WiroGel M может дополнительно использоваться для технологии литой пластмассы и для дублирования гипсом. Дублировочные гели безвредны для окружающей среды и являются более дешевыми по стоимости в сравнении с силиконовыми массами.

Сначала мастер-модель помещается на основание Combi – дублирующей кюветы BEGO и плотно закрывается крышкой.

	 
	Кат. Номер

	Castogel, 6 кг
	52052

	Wirodouble, 6 кг
	52050

	WiroGel M, 6 кг
	54351



Рабочая температура для Castogel и Wirodouble между 42°С и 45°С, для WiroGel M – 54°С.

Для дублирования применяется микропроцессорный аппарат Gelovit 200. Аппарат регулируеттемпературу,достигнутаятемпература высвечивается на дисплее аппарата.

Микропроцессор осуществляет троекратный контроль над температурой, обеспечивая аккуратный нагрев и поддержку ровной рабочей температуры.

Снижение температуры при работе с гелями понижаетстепеньихусадки,улучшаярезультат. Контролируемый микропроцессором




Кат. Номер

	Gelovit 200, аппарат для дублирования
	26175



термостат поддерживает режим с погрешностью ниже, чем 0,5°С. Перегрев дублирующей массы и образование комков, таким образом, исключается. Даже при низких рабочихтемпературахдублировочныйматериал сохраняет свои оптимальные свойства.

Нагревательная система, состоящая из четырёх зон, обеспечивает равномерный разогрев геля. Вентилятор охлаждает содержимоеконтейнерадорабочейтемпературы 45°С в течение рекордно короткого промежутка времени: около двух часов. Важным достоинствомGelovit200,позволяющимсущественно экономить время, является то, что дублирование можно производить уже через 2 часа после начала разогрева.

Благодаря ещё одной отличительной особенности Gelovit 200, контроль за качеством становится более надёжным: микропроцессор фиксирует циклы дублирования

	 
	Кат. Номер

	Комби, кювета для дублирования
	52090










i Внимание:

Малое съёмное основание применяется при паковке в «красной» форме для муфелей

BEGO.

Большое съёмное основание применяется при паковке в «синей» форме для муфелей

BEGO.

и информирует зубного техника о необходимости замены материала.

Как только дублирующий гель попадает в Combi – дублирующую кювету BEGO, он долженмедленноостытьдокомнатнойтемпературы. Этот процесс занимает около 90 минут.

Важно: Castogel, Wirodouble и WiroGel M не-

льзя охлаждать погружением в холодную воду, иначе паковочный материал может не

полностьюсхватитьсявместеконтактасдублирующим материалом. Кроме того, время застывания паковочной массы удлиняется,

иповерхностьмоделиполучаетсянеровной. Как только гель застынет, съёмное основание и цоколь отделяются от кюветы и гелевая форма извлекается из кюветы. Гелевая формаразрезаетсяпокругупараллельноцоколю и полоска застывшего геля убирается. Затеммастер-модельосторожноотделяется

иизвлекается из гелевой формы. Гелевая форма помещается обратно в кювету. Специально предусмотренные выступы на крышке кюветы удерживают форму от вращения и упрощают возврат формы в кювету.Прилитье«сквозь»модель,металлическийрукавворонкидолженбытьзаранеепомещёнвдублирующийгель.Рекомендуется смазать металлический рукав вазелином длятого,чтобыоблегчитьегопоследующее извлечение из паковочной массы.















ДУБЛИРОВАНИЕ СИЛИКОНОМ





Wirosil – это двухкомпонентная отверждаемая силиконовая масса. Стабильность Wirosil позволяет дублировать мастер-мо- дели с высокой степенью точности.




Когда силикон замешивается вручную, замешивание должно быть выполнено пока не получен полностью однородный светлоголубой цвет, это указывает, что эти два компонента полностью смешаны. Постоянное одностороннее размешивание предупреждает появление пузырьков.

Еслимодельизпаковочноймассыбыласделана под давлением, то форма силикона, также, должна быть установлена под давление. Давление 4 атм. гарантирует, что силикон будет точно повторять критические области модели – любые пузырьки воздуха из силиконовой формы выдавливаются.




Примерно через 40 минут съёмное основаниеотделяетсяотбазы,изатекшийподмас- тер-модель силикон удаляется с помощью скальпеля. Затем мастер-модель отделяется с помощью сжатого воздуха и легко, без повреждений извлекается.









Кат. Номер

Wirosil, 2х1 кг, силикон для дублирования 52001 Wirosil, 2х10 кг, силикон для дублирования 51995

	Wirosil, базовая расфасовка
	52000



Система дублировочных кювет Wirosil отличается точностью воспроизведения, стабильными размерами и простотой в работе. Стабилизирующая вставка и три различного размера сменных форм нёба обеспечивают чрезвычайно низкий расход силикона благодаря гибкой постановке.




Мастер-модель подготовленная к дублированию

Wirosil кювета для дублирования с стабилизационной вставкой и формирователем нёба






	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	Кат. Номер
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 

	 
	Wirosil, дублирующая кювета,
	 
	 
	 

	 
	малая, в наборе
	52072
	 
	 

	 
	 
	 
	 
	 

	 
	Wirosil, дублирующая кювета,
	 
	 
	 

	 
	большая, в наборе
	52083
	 
	Прибор для прессования давлением

	 
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 








	 
	Кат. Номер

	Aurofilm – увлажняющая жидкость,
	 

	в спрее
	52019



Aurofilmустраняетводоотталкивающийэффект силиконовой поверхности. Через 30 секунд после обработки составом Aurofilmсиликоноваяформавысушивается сжатым воздухом.

Во избежание реакции Aurofilm с паковочной массой, форма должна быть абсолютно сухой.

i Подсказка:

Остаткизастывшегосиликонаможноповторно использовать в основании новой формы.Застывшийсиликонхорошосхватывается с новым.















ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДУБЛИКАТ-МОДЕЛИ





	Кат. Номер

	Motova 300 – аппарат для замешивания
	 

	под вакуумом (автомат.)
	6270

	Motova 100 – аппарат для замешивания
	 

	под вакуумом
	6280



ПаковочнаямассаBEGOвначалезамешивается шпателем вручную до образования однородной влажной массы. Эта операциязанимаетоколо15секунд.Затеммасса в течение 60 секунд перемешивается в условиях вакуума в аппарате Motova 300/100. Этот высокопроизводительный миксер с микропроцессорным управлением оснащён двумя мощными, работающими независимо друг от друга моторами для миксеров и вакуумного насоса. Физически предельновозможный98%-йвакуумдости- гаетсявтечениекороткогопромежуткавремени, за счёт чего обеспечивается гомогенная консистенция паковочной массы и по-

верхность без пузырьков.

При температуре 20°С время работы с паковочными массами BEGO составляет от

Заполнение формы паковочной массой






2,5 до 3 минут. Рабочее время сокращается при более высоких температурах. Паковочная масса заливается в форму равномерной струей, и форма устанавливается на вибрационный столик при средне интенсивном режиме работы. При работе с аппаратом под давлением, убедитесь, что силиконовая форма и дубликат-модель изготовлены под аналогичным давлением. Перед извлечением из формы модель отделяется от силикона сжатым воздухом. Важно отметить, что период твердения силикона составляет 40 минут.

Модели, полученные из паковочной массы

всиликоновых формах, высушиваются при температуре 70°С в течение 5–10 минут

всушильном шкафу или в муфельной печи. Затем на всю поверхность модели наносится Durofluid – жидкость в аэрозольной упаковке. Эта жидкость обеспечивает прочную адгезию восковых заготовок к поверхности модели.

Высушивание моделей после извлечения их из паковочной массы




Отдублированные в формах из геля моделиизпаковочноймассывысушиваютсяпри 250°С около 60 минут. После этого модели погружаются в Durol – погружной отвердитель на 5–8 секунд.

Для равномерного пропитывания моделей жидкостью сетку с моделями покачивают.

Отверждение моделей из паковочной массы

После этого модели помещают обратно в сушильный шкаф или муфельную печь на 10 минут.

Альтернативно, мы рекомендуем Вам использовать полностью растворяющийся и







	 
	Кат. Номер

	Durofluid – спрей для моделей
	52008






	 
	Кат. Номер

	Durol, погружной отвердитель
	52111

	Dipfix, погружной отвердитель
	52135

	Durol E, экологический погружной
	 

	отвердитель
	52148



экологически чистый, разлагаемый природными микроорганизмами, погружной отвердитель Durol E.

Модели вполне достаточно высушить при температуре 150°С в течение 45 минут. Затем погрузить их на короткое время в погружной отвердитель Durol E.
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