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1. МАТЕРИАЛЫ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ КОРПУСНОЙ МЕБЕЛИ

Корпусная мебель – это различные варианты шкафов, стенки, тумбы, комоды, мебель для кухни, ванной комнаты и спальни (включая кровати), детской комнаты, прихожие. Значительная часть корпусной мебели изготавливается из плитных материалов на основе древесины.

1.1. ДСП

ДСП - сокращенное название древесно-стружечных плит. Изготавливаются ДСП путем горячего прессования мелкой стружки, смешанной со связующими растворами.

Сырье для ДСП - это круглые лесоматериалы, различного вида отходы лесопиления, лесозаготовок, деревообработки (стружка, опилки, горбыли, рейки, сучья, срезки). Все кусковые отходы измельчаются в щепу на рубительных машинах.

Из щепы на специальных станках приготовляется стружка. Стружка для наружных слоев проходит дополнительное измельчение на дробилках (здесь уменьшается ширина) или в мельницах, где изменяется толщина. Затем стружка сушится и сортируется.

Отсортированная стружка пропитывается связующими растворами, в которых основными компонентами являются синтетические смолы (преимущественно – карбамидо-формальдегидные).

После осмоления стружка транспортерами направляется в формирующие машины, которые высыпают ее ровным слоем (ковром) на проходящие ленточные транспортеры. Внешние слои «ковра» состоят из мелкой стружки и пыли, а древесные частицы более крупной фракции оказываются внутри.

Стружечный «ковер» подвергается горячему прессованию, в процессе которого под воздействием высоких температур и давления и получается древесно-стружечная плита.

В нашей компании:

На ВКДП – модернизированная линия проходного типа немецкой фирмы «Бизон» с одноэтажным прессом, где из «ковра» длиной - 18,5м и шириной - 2,5м получается 10 плит размером 2440 х 1830 мм . Технологическое оборудование на ВКДП позволяет производить разные по толщине плиты, но в основном для мебельных деталей используются следующие:

	8 мм
	-вставки (вкладыши, филенки) в глухие фасады рамочной конструкции;

	 
	 

	16 мм, 18 мм
	- основные каркасные и фасадные детали мебельных изделий

	 
	 

	22 мм
	- крышки столов, тумб, комодов и некоторых шкафов;

	 
	 

	28 мм
	- крышки кухонных шкафов (столешницы)

	 
	 



Древесно-стружечные плиты, изобретенные в середине прошлого века, произвели настоящую революцию в мебельном мире. «Идеальное дерево» - так тогда назвали ДСП за полученную однородность структуры и отсутствие дефектов, присущих натуральной древесине: сучков, трещин, внутренних пустот.

	Преимущества
	Недостатки

	 
	 

	- Низкая себестоимость производства
	- Относительно низкая влагостойкость

	- стойкостью к гниению, воздействию грибков и насекомых, что
	- структура ДСП не так эластична и прочна, как натуральное

	делает мебель из этих плит гигиеничной и безопасной в быту
	дерево. Конструкции, легко выполняемые из древесины, из

	- практически идеальная поверхность
	плит сделать невозможно.

	- прогнозируемость поведения материала при обработке и
	 

	эксплуатации - не изменяет геометрии (не скручивается, не
	 

	расслаивается), и объема, легкость в обработке.
	 



Экологическая безопасность ДСП

Во всем мире приняты очень жесткие нормы, регламентирующие содержание и выделение вредных веществ из ДСП. В России многие производители ограничиваются соответствием только Российскому стандарту, который в значительной степени уступает мировым требованиям к экологической безопасности ДСП. В Европе и во многих странах мира, потребители уделяют экологической составляющей материалов все большее внимание и предпочитают мебель, изготовленную из ДСП класса эмиссии Е-0,5.

Класс эмиссии Е – это показатель токсичности плитных материалов. Самым требовательным в этом отношении является CARBсертификат, разработанный в штате Калифорния (США). Содержание свободного формальдегида на 100 г абсолютно сухой плиты(а.с.п.)

	 
	Российский ГОСТ
	Европейский стандарт
	CARB-сертификат

	 
	 
	 
	 

	Е – 0.5
	---
	До 4 мг/100 г а.с.п.
	До 3,4* мг/100 г а.с.п.

	Е – 1
	До 8 вкл. мг/100 г а.с.п.
	6,5 мг/100 г а.с.п.
	----

	 
	 
	 
	 



В нашей компании:

Продукция ВКДП - уже не один десяток лет соответствует не только российским, но и международным стандартам. Стремясь обеспечить своих потребителей экологически чистой мебелью, ВКДП производит плиты, отвечающие самым высоким санитарногигиеническим требованиям. В ноябре 2010 года это соответствие было подтверждено CARB-сертификатом, выданным ведущим мировым институтом по исследованию древесины – WKI (Германия).

С 1992г. ВКДП является постоянным поставщиком мебели для всемирно известной шведской компании «IKEA», которая предъявляет самые высокие требования к экологической безопасности товаров, реализуемых через свою сеть.
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1.2. МДФ (ПСП)

МДФ - русская интерпретации английской аббревиатуры MDF, которая расшифровывается как: Medium Density Fiberboard, что дословно переводится – Плита Средней Плотности (ПСП).

Промышленное производство MDF началось в США в 1966г. С появлением этого материала в нашей стране было придумано определение МДФ: Мелко-Дисперсная Фракция, что не совсем корректно с точки зрения терминологии, но, довольно точно отражает структуру этого материала.

МДФ - это плита из высушенных древесных волокон, измельченных до порошкообразного состояния и пропитанных природными и синтетическими(карбамидо-формальдегидными) смолами.

Из полученной массы, на специальном станке формируется «ковер». Предварительно он подвергается подпрессовке, в процессе которой происходит уменьшение высоты ковра, и только затем подается на основной пресс.

Во многом технологии производства МДФ и ДСП похожи, но по своим свойствам древесно-волокнистые плиты отличаются от древесно-стружечных.

Эмиссия формальдегида достаточно низкая(класс эмиссии формальдегида – Е1), сравнимая с эмиссией натуральной древесины.

	Преимущества
	Недостатки

	- Более высокая влаго- и термостойкость, чем у ДСП
	- Высокая плотность предполагает значительно увеличение

	- повышенная плотность и мягкая однородная структура
	веса мебельных деталей.

	- позволяет намного лучше, чем ДСП удерживать в себе
	- дорогостоящий процесс производства

	фурнитуру
	 

	- легко подвергается механической обработке, в том числе
	 

	фигурному фрезерованию.
	 

	- Прочность плит МДФ в 1,5 - 2 раза выше прочности ДСП.
	 

	 
	 

	В нашей компании:
	 



Производство МДФ уже давно и на высоком уровне освоено и в России. Хорошо зарекомендовали себя в этой сфере предприятия Вологодской, Калужской и Ленинградской областей. Эти компании и являются нашими поставщиками плит МДФ.

1.3. ДВП

ДВП - сокращенное название древесно-волокнистой плиты. Листовой материал, изготавливается методом горячего прессования пропаренной и равномерно размолотой древесной массы с добавлением натуральных и/или синтетических смол.

Сырье для ДВП - это неделовая древесина(горбыль, обрезки досок, мелкий лес), отходы лесопиления и деревообработки, технологическая щепа.

	ДВП производится способом «мокрого» прессования.
	 
	 

	Формирование «ковра» осуществляется в водной среде с
	 
	 

	последующим отжимом на специальных сетчатых поддонах.
	 
	 

	Именно поэтому у плит ДВП есть характерная черта: одна
	Лицевая сторона
	Обратная сторона

	из сторон получается «в сеточку». Другую, гладкую сторону

	облагораживают защитно-декоративным покрытием (пленки,
	 
	 

	цветные эмали).
	 
	 

	 
	 

	Преимущества
	Недостатки

	 
	 

	- Низкая стоимость
	- Плиты могут быть только небольших толщин: от 3,2мм до 5мм.

	- высокая долговечность
	- Сфера применения ДВП в мебели ограничена: согласно ГОСТу

	 
	из ДВП изготавливают задние стенки мебельных изделий,

	 
	днища выдвижных ящиков и некоторые другие детали, не

	 
	предполагающие большой нагрузки.

	 
	 
	 



Внашей компании:

Вмебели торговой марки «ТриЯ» в качестве задних стенок и донышек ящиков используются отечественные ДВП толщиной 4мм с




эмалевым покрытием.
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1.4. ФАНЕРА

Фанера - (нем. Furnier - шпон) листовой древесный материал. Фанера представляет собой слоистую клееную конструкцию, состоящую из трех и более листов древесины с взаимно перпендикулярным расположением волокон.

Для изготовления наружных слоев фанеры применяют шпон лиственных пород: березы, ольхи, клена, липы. Шпон - это слой древесины, соструганный с деревянной заготовки особым образом. Для внутренних слоев, также применяют шпон хвойных пород: сосны, ели, пихты. Фанера имеет небольшой вес, легко комбинируется с другими материалами, проста в обработке, устойчива к перепадам температуры.

	Преимущества
	Недостатки

	- Прочностные и водостойкие характеристики гораздо выше
	- Горючесть, продукты распада, получаемые при горении

	показателей ДСП, ДВП и МДФ - при обработке фанера легко
	фанеры очень токсичны и опасны для здоровья человека

	пилится и сверлится, может скрепляться шурупами или
	 

	гвоздями.
	 



1.5. МАССИВ ДЕРЕВА

Массив дерева—это материал, полностью состоящий из цельного дерева, либо склеенный из ламелей

Корпусная мебель из натурального массива дерева — это выбор приверженцев традиционного, классического стиля, желающих подчеркнуть во внешнем убранстве жилища свой достаток и высокий статус. Экологически чистый природный материал, дерево не только отличается неповторимой красотой и особым ароматом, но и создает совершенно особую,

душевную ауру в доме, излучая «живое» тепло.

	Преимущества
	Недостатки

	 
	 

	- Экологически чистый материал
	- Самая высокая цена из-за использовании в производстве

	- мебель выглядит дорого и богато
	ручного труда

	- служит долго (при соответствующем уходе)
	- особенный уход, без которого теряет вид

	- классика, не поддающаяся влиянию моды
	- изменяет оттенок под действием солнечного света

	 
	- со временем впитывает влагу и запах

	 
	- длительный процесс производства

	1.6. ШПОН
	 



Шпон - древесный материал, представляющий собой тончайшие (менее 3 мм) листы древесины. Шпон — переводится с немецкого языка как щепа (Späne m pl). В производстве мебели и дверей шпон — тонкие древесные пластины, которые наклеивают на какую-либо

поверхность из другого материала, например, на ДВП.

Получается лущением на специальных станках (лущенный шпон), строганием брусков (строганный шпон) или пилением (пиленый шпон). Шпон также различают на натуральный и файн-лайн( реконструированный из лущеного шпона мягких пород древесины путем формирования его в блоки, из которых затем получают шпон разнообразных цветов).

Широко используются различные виды шпона для создания красивой эксклюзивной мебели. Эту мебель отличает богатая, а иногда и очень необычная текстура фасада. Даже на фоне мебели из цельного массива ценных пород древесины она выглядит не только не хуже, а порой даже лучше, интересней.

	Преимущества
	Недостатки

	 
	 

	- Позволяет показать богатство и красоту древесины
	- Горючесть.

	- возможность изготовления изделий со сложной геометрией
	- облицованные шпоном детали имеют все недостатки,

	и инкрустирования - отсутствие дефектов, присущих
	присущие материалу основе (ДСП, МДФ, ДВП)

	древесине (сучков, полостей) - равномерность рисунка и цвета
	- Сложности в покрытии шпоном изогнутых деталей.

	на файн-лайн шпоне - фанерованные (шпонированные)
	-чувствительность к влажности помещения

	изделия практичнее аналогов из массива(менее подвержены
	 

	деформации, более влагостойки)
	 

	 
	 



Мебель из шпона, нанесенного на плиты МДФ, превосходит изготовленную из цельного массива древесины по целому ряду потребительских качеств.
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1.7. ПИЛОМАТЕРИАЛЫ (БРУС)

Брус изготовляют из досок и используют в строительстве, в мебельной промышленности, в производстве тары.

Строганный и калиброванный брус — высушенный пиломатериал, у которого хотя бы одна пласть или обе кромки обработаны строганием до заданного размера.

ПОКРЫТИЕ И ОТДЕЛКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ПЛИТ

2.1. ЛАМИНИРОВАНИЕ

Ламинирование ДСП - это физико-химический процесс облицовывания плит в горячем прессе под давлением.

Вспециальных пропиточно-сушильных установках декоративные бумаги пропитываются синтетическими смолами с добавлением меламина. Таким образом, получают пленки для облицовывания плит. Под действием высокой температуры и давлением в прессе, смола, находящаяся в пленке, становится текучей, проникает вглубь плиты и отвердевает.

Врезультате образуется однородный поверхностный слой, обладающий хорошими эксплуатационными свойствами: прочность, повышенная водостойкость (по сравнению с необлицованными ДСП), устойчивость к высоким температурам, износостойкость.

	Преимущества
	Недостатки

	 
	 

	- Практически идеальная ровная поверхность,
	- обработке торцы деталей из ДСП весьма уязвимы в плане

	- прогнозируемость поведения материала при обработке и
	износостойкости и ударных нагрузок.

	эксплуатации - не изменяет геометрии (не скручивается, не
	- проигрывают в сравнении с натуральным деревом по

	расслаивается), и объема (не разбухает и не усыхает).
	прочности и долговечности

	-существенно более низкая цена по сравнению с массивом
	 

	древесины
	 

	- устойчивость к высокой температуре и влажности;
	 

	- не впитываются запахи;
	 

	- устойчивость к воздействию прямого солнечного света.
	 

	 
	 

	В нашей компании:
	 



Для придания плите внешнего вида, используют бумагу с древесным текстурным рисунком. Поэтому, бумага имеет соответствующее название – «Дуб Белфорт», «Ясень Коимбра», «Венге Цава» и т.д. Так же используется бумага с различными с фантазийными рисунками «Навигатор», «Панарея», «Хаотические линии» или без рисунка – фоновая. На ВКДП, при изготовлении пленок для облицовывания, применяются текстурные бумаги ведущих европейских фирм. Основными партнерами в этом направлении являются передовые фирмы из Германии - «Шаттдекор» и «Интерпринт» («Shattdecor», «Interprint»).

ЛДСП имеют не только улучшенный по сравнению с ДСП внешний вид и свойства, но и являются в значительной степени более экологически безопасными. Прочное защитное покрытие предохраняет от вредных выделений, в результате чего эмиссия формальдегида у ЛДСП гораздо ниже, чем у необлицованных плит. По ГОСТу норма выделения формальдегида для ЛДСП класса Е1 - до 0,124 мг/м3 воздуха.

В нашей компании:

Согласно сертификатам СанПиН (Санитарно-Эпидемиологических правил и нормативов) в процессе эксплуатации мебели «ТриЯ» из ЛДСП уровень выделения формальдегида не превышает 0,003 мг/м3 воздуха.

2.2. ОБЛИЦОВЫВАНИЕ ПЛЕНКАМИ ПВХ и ПЭТ

Пленка ПВХ – это полимерный материал на основе поливинилхлорида, предназначенный в основном для облицовки рельефных поверхностей.

После нагревания пленки приобретают пластичность, а после охлаждения сохраняют форму того предмета, на который они нанесены. Именно поэтому этот вид эластичного покрытия используется при облицовывании деталей из МДФ. В результате мембранно-вакуумного прессования происходит покрытие одновременно и лицевой поверхности и торцов деталей, что в значительной степени сокращает возможные выделения каких-либо вредных веществ из плиты и повышает экологическую чистоту таких изделий.

Полимерные пленки изготавливают различных цветов, с печатным или рельефным рисунком, с матовой или блестящей поверхностью.

Фасады МДФ, облицованные пленкой ПВХ – это сочетание хорошего качества и доступной цены.
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	Преимущества
	Недостатки

		 
	 
	 

		 
	- имеется возможность облицовывания деталей различной
	-могут отслаиваются под воздействием горячего воздуха либо

		 
	формы либо гладкие, либо с различными видами фрезеровки
	пара

		 
	- практически не подвергаются старению,
	-фасады нельзя подвергать воздействию прямых солнечных

		 
	- устойчивы к механическим и химическим повреждениям, к
	лучей на протяжении длительного времени

		 
	атмосферным воздействиям и низким температурам,
	 
	 

		 
	-устойчивы к УФ-лучам (высокая светостойкость),
	 
	 

		 
	-обладают высокой прочностью, устойчивостью к
	 
	 

		 
	образованию пятен.
	 
	 

		 
	 
	 
	 
	 



Пленка ПЭТ – (ПолиЭтиленТерефталатная пленка) полимерный гибкий материал. При использовании ПЭТ-пленки получается идеально гладкая поверхность, которую трудно отличить от поверхности, отделанной высоко-глянцевыми лакокрасочными эмалями.

ПЭТ-пленки находят все большее применение в производстве мебели и являются хорошей альтернативой ПВХ-пленкам, так как почти не уступают им по универсальности и простоте использования.

	Преимущества
	Недостатки

	 
	 

	-более высокая теплостойкость, по сравнению с пленками на
	- высокая стоимость (производство ПЭТ пленок более

	основе поливинилхлорида ( от минус 70 °С до 150 °С)
	дорогостоящее, чем производство пленок ПВХ)

	- более прочная и долговечная
	 

	- высокая стойкость к большинству химикатов
	 

	- экологически безопасна
	 

	(из материалов аналогичного состава изготавливают
	 

	контейнеры для пищевых продуктов).
	 

	 
	 



В нашей компании:

На ВКДП отделка лицевых поверхностей деталей из МДФ пленками осуществляется на мембранно-вакуумном прессе фирмы «ORMA» (Италия). При этом мы используем пленки немецкого и южнокорейского производства. Пленки ПВХ широко

представлены в кухонной программе, на декоративных элементах наборов мебели для спальни «Рио», «Клеопатра», ПЭТ – набор мебели для кухни «Бьюти», набор мебели для гостиной «Лаки».

2.3. ПОКРЫТИЕ ЛАКОКРАСОЧНЫМИ МАТЕРИАЛАМИ (ЛКМ)

Лакокрасочные материалы (ЛКМ) — это композиционные составы, наносимые на отделываемые поверхности в жидком или порошкообразном виде равномерными тонкими слоями и образующие после высыхания и отвердения пленку, имеющую прочное сцепление с основанием. Сформировавшуюся пленку называют лакокрасочным покрытием, свойством которого является защита поверхности от внешних воздействий (воды, коррозии, температур, вредных веществ), придание ей определенного вида, цвета и фактуры.

Лакокрасочные покрытия (ЛКП) в мебельной промышленности чаще всего применяется для отделки изделий из древесины, но так же достаточно широко применимы для МДФ, ЛДСП. Древесно-стружечные плиты, как правило, покрываются лакокрасочными материалами, уже в облицованном виде (поверхность ДСП за счет структуры плиты обладает повышенной впитываемостью, из-за чего расход ЛКМ увеличивается, а покрытие получается неравномерным). Наиболее популярными лакокрасочными материалами на данный момент являются полиуретановые красители. Покраска может осуществляться как глянцевыми, так и матовыми красками. Возможна дополнительная лакировка поверхности.

	Преимущества
	Недостатки

	 
	 

	- Яркие и насыщенные декоры
	- Детали боятся механических повреждений, возможны сколы

	- легкий уход за поверхностью
	- обратная сторона фасадов часто без ЛКМ

	- прочность эмалевой поверхности
	(для удешевления стоимости)

	- мелкие дефекты поверхности устраняются с помощью
	-достаточно высокая стоимость ЛКМ

	полирования
	 



-высокая стойкость к большинству химикатов

-детали с ЛКП не выделяют вредных для здоровья веществ, экологически безопасны

-поверхность фасада не коробится и не отслаивается

-высокая стойкость к большинству химикатов

-фасады хорошо переносят перепады температуры и влажности в помещении

Внашей компании:

На ВКДП нанесение ЛКМ осуществляется на 2-х технологических потоках: в покрасочно-сушильной камере “Cefla» покраска происходит вручную, посредством распыления ЛКМ при помощи пневматического пистолета, нанесения ЛКМ на поверхности деталей на линии покраски «Georginа» автоматизировано и происходит в закрытой камере. Возможность достижения высокой производительности в покрасочно-сушильных камерах позволяет изделиям с отделкой эмалями и лаками успешно конкурировать по цене с более дорогими аналогами.

2.4. УФ-ПЕЧАТЬ

Ультрафиолетовая печать (UV или УФ печать) — разновидность струйной печати с использованием УФ-отверждаемых чернил, которые застывают (фотополимеризируются) под воздействием ультрафиолетового излучения, образуя пленку на материале-основе.

Этот вид печати, появился относительно недавно и стал возможен благодаря современным технологиям. Для нанесения рисунка используют промышленные принтеры, плоттеры. Фотопечать обладает практически безграничными возможностями – на плоской мебельной поверхности может быть нарисована картинка на любую тему. Размер поверхности, на которую наносится фотопечать, может варьироваться от нескольких сантиметров до нескольких метров. Нанести изображение можно на столешницу, фасад шкафа, стеновую панель и т.д. Возможна последующая лакировка прозрачным глянцевым лаком.
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	Преимущества
	Недостатки
	 

	 
	 
	 

	- неограниченный выбор материалов для нанесения
	- Уф-чернила токсичны в не полимеризованном состоянии.
	 

	печатного рисунка (полимерные пленки, ЛДСП, ДВП, текстиль,
	- достаточно высокая стоимость печати
	 

	бумажные носители)
	 

	 
	 
	 

	- УФ-краски не имеют неприятного запаха по сравнению с
	 
	 
	 

	другими видами красок для печати
	 
	 
	 

	-рисунок устойчив к внешним воздействиям, истиранию и
	 
	 
	 

	выгоранию под прямыми солнечными лучами.
	 
	 
	 

	- можно подвергать влажной уборке.
	 
	 
	 

	 
	 
	 
	 

	В нашей компании:
	 
	 
	 



На ВКДП установлен промышленный УФ-принтер JFX 1631. Большой стол с увеличенным просветом подходит для печати одного большого листа или нескольких маленьких деталей одновременно, позволяет печатать на материалах, чувствительных к температуре, таких как стекло, использовать материалы толщиной до 50 мм. Отверждение чернил с помощью светодиодов приводит к принципиальному сокращению времени работы (от печати до обработки) и повышает производительность.

2.5. ОБЛИЦОВЫВАНИЕ ПЛАСТИКОМ ДБСП, ПОСТФОРМИРОВАНИЕ

Декоративные бумажно-слоистые пластики (ДБСП) представляют собой листовые и рулонные материалы, состоящие из нескольких слоев бумаг, пропитанных термореактивными смолами и спрессованных вместе под давлением.

Для декоративного слоя используются специальные высококачественные однотонные бумаги и бумаги с типографским рисунком (древесные и фантазийные декоры). Внутренние слои пластика изготавливаются из крафтбумаги, пропитанной смолами. Для увеличения долговечности, дополнительно укрепляются твердым защитным слоем из прозрачной бумаги, пропитанной меламиносодержащими смолами(оверлей).

	Преимущества
	Недостатки

	 
	 

	- обладают богатой цветовой гаммой древесных текстур или
	- материал не переносит колебания температур, происходит

	декоративно-фантазийных расцветок
	коробление, в связи с чем затрудняется процесс его

	-обладают различной фактурой поверхности: матовой,
	наклеивания

	глянцевой или с тиснением;.
	 

	- являются гигиеничным, безвредными и могут
	 

	использоваться в непосредственном контакте с пищевыми
	 

	продуктами
	 

	- устойчивы к действию влаги и воды, горячих жидкостей
	 

	и моющих средств, химических и пищевых продуктов,
	 

	ультрафиолетового излучения, микроорганизмов, грибков и
	 

	насекомых
	 

	- являются трудновоспламеняемыми и слабогорючими
	 

	материалами.
	 

	 
	 



Возможность придания ДБСП выпуклую или вогнутую форму при нагревании, в соответствии с выбранной технологией и требуемым радиусом, является важным свойством этого материала и существенно расширяет область его применения. В частности благодаря этому пластики используют в первую очередь для изготовления кухонных столешниц.

Постформинг (англ. - Post Forming) – это способ отделки, при котором основа из ДСП или МДФ облицовывается слоистым пластиком (ДБСП). В процессе обработки пластик загибается на фрезерованную кромку (постформируется), при этом образуя бесшовное водонепроницаемое покрытие.

Процесс изготовления деталей с кромками, облицованными способом постформирования:

-фрезерование профиля на одной или двух параллельных кромках щитовой заготовки;

-облицовывание заготовки одновременно с одной или двух сторон по пласти;

-нанесение клея на профиль кромки и оборотную сторону облицовочного материала;

-прижатие облицовочного материала к профилю на кромке и его обжатие;

-удаление свеса облицовочного материала.

В результате образуется единое (бесшовное) водозащитное покрытие и пласти и торца детали.

	Преимущества
	Недостатки

	 
	 

	- Высокая устойчивость к истиранию поверхности
	- Нельзя исправить мелкие дефекты (царапины, бытовые

	- максимальный срок эксплуатации по сравнению с другими
	повреждения)

	покрытиями
	 

	-хорошо выдерживает перепады температур
	 

	- являются гигиеничными, безвредными и могут
	 

	использоваться в непосредственном контакте с пищевыми
	 

	продуктами
	 

	- устойчивы к действию влаги и воды, горячих жидкостей
	 

	и моющих средств, химических и пищевых продуктов,
	 

	ультрафиолетового излучения, микроорганизмов, грибков и
	 

	насекомых
	 

	- доступная цена
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В нашей компании:

На ВКДП установлена линия для обработки деталей методом «Постформинг». Изготавливаются кухонные столешницы разных фактур и расцветок самой распространенной толщины - 28мм, максимальная длина такой столешницы равна 2440мм. Более длинные столешницы поступают в виде готовых изделий.

3. ОТДЕЛКА ТОРЦОВ ДЕТАЛЕЙ

У каждой детали мебели есть 2 стороны: лицевая и тыльная пласти, а также, узкие боковые - торцы (кромки). У деталей из МДФ, одновременно, и лицевая сторона, и торцы облицовываются пленками ПВХ, ПЭТ или покрываются лакокрасочными материалами. Торцы деталей из ЛДСП в большинстве своем необходимо облицовывать дополнительно. Облицованные торцы деталей придают изделию более эстетичный вид. Детали с облицованными кромками лучше защищены от проникновения внутрь влаги, от сколов, повреждений краев и других механических воздействий. Облицованные кромки в значительной степени сокращают вредные выделения из плит и соответственно повышают экологическую безопасность изделия. Обработанные кромки являются неотъемлемым элементом внешнего облика мебели.

Вншей компании:

Вмебели ТМ «ТриЯ» торцы всех деталей, которые не имеют плотного сопряжения с другими, обработаны защитно-

декоративными покрытиями.

Способов обработки торцов достаточно большое количество, но материалов не так много.

3.1. ОТДЕЛКА МЕЛАМИНОВЫМИ КРОМКАМИ

Меламиновая кромка — это рулонный материал на основе текстурных декоративных бумаг, пропитанных

синтетическими меламиновыми смолами. В зависимости от количества слоев в основе, меламиновая кромка подразделяется на одно- и многослойную.

Меламиновую кромку применяют в основном для обработки скрытых торцов, в силу невысоких эксплуатационных качеств: довольно низкие физико-механические показатели, скалывание под воздействием ударных нагрузок.

	Преимущества
	Недостатки

	 
	 

	- экологичность
	- тонкий и хрупкий материал.

	- высокая эластичность
	- толщина составляет 0,3 – 0, 4мм, поэтому видны малейшие

	- светостойкость материала
	искажения на торцах деталей

	- невысокая цена
	- недостаточно влагостойка (бумажная основа)

	 
	- подвержена механическим повреждениям, при ударных

	 
	нагрузках

	 
	 



В нашей компании:

На ВКДП установлена пропиточно-сушильная линия, на которой изготавливаются не только пленки для ЛДСП, но и пленки для производства кромочного материала (МКР-2). В изделиях ТМ «ТриЯ» в основном используется МКР-1: таким кромочным

материалом облицовывают кромки внутренних элементов мебели (вертикальные стенки, боковые стенки ящиков, перегородки, полки, горизонтальные стенки и т.п.).

3.2. ОТДЕЛКА КРОМКОЙ ПВХ

Поливинилхлорид (ПВХ)— термопластичный полимер винилхлорида, широко применяемый во многих отраслях современного производства, и в течение нескольких десятилетий незаменимый в мебельной промышленности.

Использование кромочного материала из ПВХ предпочтительно для облицовывания видимых лицевых торцов фасадных деталей, крышек тумб, комодов и шкафов, а также кромок рабочих поверхностей в письменных, компьютерных и кухонных столах.

Толщина кромочного материала на основе этого полимера составляет 0,4- 3 мм. Материал отличается простотой в обработке и широким ценовым диапазоном продукта - учитывая это, оправданно занял лидирующие позиции в использовании кромочных материалов.

	Преимущества
	Недостатки

	 
	 

	- повышенная эластичность, обеспечивает плотное
	- материал менее экологичен, чем МКР

	прилегание кромочного материала к мебельному основанию
	- требует специального оборудования при облицовке мебели.

	- износостойкий, кромка не расслаивается
	- становится хрупким при низких температурах

	- водонепроницаемый материал
	 

	- обладает повышенной устойчивостью к агрессивным
	 

	бытовым веществам и химикатам
	 

	- устойчив к воспламенению
	 

	- отличается химической стойкостью к щелочам,
	 

	минеральным маслам, многим кислотам и растворителям
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